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Le Tableau de Bord recueille Il’'information de vos Automates
Programmables, vous les présente en temps réel et les sauvegarde sur
base de données pour la génération de rapports, tous aussi détaillés, par
période.

Nos utilisateurs du Tableau de Bord :
- Domtar, LSQ, Matagami , Val d’Or et Elk Lake
- J.D. Irving, Sussex, Truro et Kedgwick
- Potlatch, Gwinn, MI
- Boniferro, Sault Ste-Marie
- Kruger, Gallichan et St-Rock
- Scierie Grainger, Irlande
- Remabec, Usine Savco
- Spruce Products, Swan River
- Henri Radermaker & Fils, Ste-Véronique
- Groupe Savoie, Saint-Quentin
- Boix Sarradora, Espagne

T: 1 819 444 7553
F: 18197274285
guy.gingras @opertech.ca

Opertech inc.
106, ch. Baie des Outardes
St-Marc-de-Figuery, Québec JOY 1J0
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TABLEAU DE BORD POUR SCIERIE

Analyse de la Production [Démonstration] Eg|
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Faction 1

Heure 700-1700

Somrmaire de Production

Acompléter 0429 Equipe 2 Jim

Classeur de Billes

Tolsl - gHdl D Bls Biles MG DH  3DH
Billes 18525 3900 3900 6153
Bille fminute 6500 |  65.00 | G500 ‘ 102.00 R . 0 . .
Pmp 239522 | 63057 | 63277
3 114500 | 241.05 | 242.00
M3/Mpmp  3.82 182 182 En Pause ( Temps restant 00:29 )
Prp /M3 261 2616 2615
dm3/ Bille B2 b2 62 b2 _
Fmp/ Bile 1617 16.17 16.22 16.17 Billes tQ  DH  30H
- @ Ecorceurl i 0 i i
b billes %% MPWMP % M3/ Mpmp @ Ecorceur? i} i i
Ecorceur 3 0 0 0 0
Sem. 19 72.22 300 97.01 3.82 @ Ecorceurd 0 0 0 0
Mais 19 7222 300 97.01 382 © Ecorceurs 0 o 0 0
Année 19 72.22 300 9701 382 Total of o] o] o
Meilleura Billes I3 PP M3 Mpmp Classeur da Planches L
Faction 23414 2045 534958 382 ®
= - Mb. pigces 59514
Ligne de Sciage e e L i S Disponibilité (%) 100.00
Utilization (%) 8333
MNh Billes 7410 2990 7125 Efficacité (%) 8333
Approvisionement [#4) .00 .ao .ao
M3 307.00 390.00 448.00 M. Arrét 0
Diam. mayen 5.3 a.0 0 Temps en d'arrét 0
Espacement moyen 79 47 0
Longueur moyenne 9.33 9.36 .o Feparition ()’
dm3/ Bille 41 a8 63
Biles/min. | 25.00 14.00 25.00 g 4h 2xb B30 Heteus b3
Di R 1x4 6.37 Rejet 538
isponibilité (*4) g2.11 71.93 88.07
e s 2x3 22 Cout  1.30
tilisation (*4) 100.00 99.51 100.00 5.4 3395 Ebout 1200
Efficacité (3] 82.11 7158 88.07 : :
b, Arrst P 1 2 E 483 7 8988 8 1787 9 2795 10 3841
Temps en Arrét 51 80 34

Notre Tableau de Bord pour scierie vous

I’information pertinente sur les opérations de votre usine :

Ratio d’efficacité
Analyse de ’approvisionnement
Détails des arréts de production

offre un accés constant a




Faction 1 Heure  700-1700 A compléter 05:01
Equipe 2 Jim
YoURLOSe Arrét de production
Durée de lafaction 284 % b, o arrts tatal 4
Oparation] 5243% - 6204 Durbemoyenne 001245
Total dutemps en arrét 51 1796

[ Deseription |Fréa.| ourge || ne | Description [Fréa | ourée
Stonped by Outfeed deck 3 00:01:13 | (17 Jus Guicts Postion Error 0 000000
3 Stopped by Chip System 1 000006 18 Scanner Block 0 ooooon
3 Stopped by Mil terlock 0 000000 19 Log Teo Big 0 000000
4 Low Ar Pressure Infeed Module 0 000000 20 FC1 Frontinfeet Modue Block 0 oooooo
5 Low Air Pressire Savws Module 0 00:00:00| 21 PC2 Infeed Module Block 0 000000
6 Low Al Pressure Outfesd Module 0 000000 22 PC3 Top Head OLtfesd Block 0 ooooon
T Low Al Pressire Inter Table 0 000000 || 23 P4 Inter Table Block 0 0xon0o
8 Low Al Pressire S 0 000000 24 FCSMS infeed Block 0 oooooo
9 Low LevelLUBE LNt 0 000000 25 PO MS Outteed Black 0 0mon00
10 0 00:00:00 | 26 Electrical Motors hissing 0 000000
" 0000000 || 27 infeed Module Selector Mot n Aute 0 0m0n00
12 Table Height Postion Error 0 00:00:00 || 28 MS Selector Not in Auto 0 000000
13 Takle Tit Positian Ervar 0 00:00:00| 29 Stopped by Operator 0 0mon0o
14 Left Canter Postion Error o oooooo| 30 0 om0000
15 Right Canter Pastian Errar 0 ozogoo 3 0 0m0n00
16_Top Head Posttion Error o oooom]| 32 0000000

© Detailé & Cumuigtf

Fichier Aide
Faction 1 Heure  700-1700 Acompléter 05:03
Equlpe 2 Jirm
TRURLORS Sormrnaire
Temps Efficacité
Opération 231 Fonctionnalité B4 %
Manuel 82 Dispanibilité [N
Transformation 232 Lhiligation 10043 %
M. d'arrét 4 Dure 51 Efficacite ge2? %
Meilleur Faction BR.07 %
Production Approvisionnement
Actuel  Préwvision :
Longueur/ Trongon (i) 933
RibEIlles) <33z Rl Diarmétre / Trongon (po.) 53
Approvisionnement (%) .00 Espacement moyen (po) 29
Maluma(ih); 230100 Witesse moyenne (pifm) 445
L Hills ol Changerment de type 0o %=
Bille /minute  26.00
4 s = Pere de temps
Longueur lingaire 103950 “ Mangue de bois 0
Avec bois (pi) 104400 10043 Anéttable de rage 0
Billes  *Yolume Andt 1
Meilleurs Faction 16270 868 Tt ERNVEYEUN Eopeaux

Fichier  Aide

YOURLOGO

Faction 1 Heure  700-1700

Equipe 2 Jim

Répartition 1

Répartition par Patron / Longueur

Zoom sur ’item de la scierie
avec encore plus d’informations
pertinentes disponibles...

Acompléter 05:03

~ | o |70 | 780 | 840 980 | 1020 | 1080 | 1140 | 1200 | 1260 | 1300
Firen ‘ 720 | 780 | 840 | @00 | 360 |mzn|man 1140 | 1200 | 1250 | 1300 | 2000 | T | *
| | 18 37 33 3 44 1 167
3x3 B0 140 121 1% 16 3 sa6  7.99
Sammaire 4x3 7| 43 s s 45 FEAE )
4xd 33 425 481 457 454 12 2195 2094
sxd 478 711 TIE 743 703 16 37 4593
Sxd S0, B4 70 B3 B 1 1 438
5x6 53 76 76 5 58 0 437
3x6 2 2 := ;o 138 188
Petite ligne
Fichier  Aide:
; Faction 1 Heure  700-1700 Acompléter 0502
ﬁ Equipe 2 Jim
Arrgtde Total 1074] 1526 1583 1601 1514 .
production % 1465 2082 2159 2184 2065 0
YOURLOGO 7 B
Répartition 2
@& Patron/ Longueur  Diamétre / Courbure
s Dismét Trencs. % M3 |dm3/Bile| %
¢ Diamétre { Longueur ¢ Longueur{ Courbure :mzare e ‘ Bl :
Sélection 2632 58 078 0 14, 036
3236 168 256 305 16 1.00
 Diamétre 36-40 316 430 650 2| 213
40-44 318 432 758 25 258
" Longueur 44-48 1068 1452 3207 30 1052
4855 714 3608 10246 38 3351
" Courbure 5566 2096 za49| 10205 49 3347
. 66-77 379 515 2608 689 856
© Vitesss 7788 116 18| mz 97| ae8
66-98 102 128 1248 122 410
35-240 2 003 028 138 009
Totsl 7357 10000]  an4s0 41]100.00
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Petite ligne |_
Fichier  Aide
; Faction 1 Heure 700-1700 A compléter 05:01
Equwpe 2 Jim
YOURLOBO Espacement
Espacement moyen (po) 7 Distribution des espacements;
Longueur lingaire avec bois (pi) - 104400
Longueur lingaire sans bois (pi) 103950 Espacement
Ratio d'utilisation (%) 100.43
Espacement [ po.)
| Bl | %
53 058
512 643
1415 LEE]
3081 41.73
1605 2174
420 563
a0 122 [i} o 20 40 50
192 260 Pourcentage (%]
7383 100.00

Class. Planche 1

Fichier ~Aide
Des tableaux, des graphiques, des P
plages ajustables, un accés simple p 3
et efficace a une information YOU:OGO

pertinente.

EEX

I LDngueur] Cuurhure] Espacemem] V\teaae]

Limites des intervalles de diamétre (1710 po.)

Faction 1 Heure 700-1700 Acompléter 09:00
Equipe 2 Jim
Répartition

Répartition des produits (% PMP)

W O EH7? EHs W3 B0

Pourcentage %

Dimensicns

Intervalles Petite ligne

Diarnétre Lnngueurfl Courbure] Espacement} \/itesse]

Lirmites des intervalles de longueur (1410 po))

Longueur Générale Longueur Patron

il 5= | ¢ | Classe = | <

1} 7201 0 720
2 720 1 2 720 80|
3 780 940 2 3 780 840
4 840 o000 2 4 840 00|
8 900 90 3 5 300 360|
[ 980 10200 3 E 980 1020
7 1020 1080, 4 7 1020 1080
a 1080 1140, 4 g 1080 1140
El 1140 12000 4 9 1140 1200
10 1200 12600 8 10 1200 1260
1 1260 1300 8 1 1260 1300|
12 1300 2000 5 12 1300 2000|

A la fin du quart de travail, un
rapport unique regroupe tous vos
rapports courants.

Ce rapport est généré en format PDF,
sauvegardé sur votre serveur pour
étre accessible directement de vos
postes de travail.




